
420
JRIE AS

ZAGREJA^I GASA I ISPARIVA^I ZA TNG

ISPARIVA^ ELEKTRI^NI tip: 423/E

PODACI

Klase pr it iska: PN 25
Kapaciteti: 30 (25), 60, 100, 135, 165, 200, 300 (po zahtevu i ve}i) 

PROPAN-BUTAN (TNG) PRIMENA

NAMENA
                   te~nog naftnog gasa (TNG - a) koga ~ini me{avina propan - butan gasa. 
Te~na faza TNG - a ulazi u ispariva~ sa prose~nom temperaturom od 10 °C (zavisno od 
temperature okoline) gde isparava u gasnu fazu na 30 - 40  °C.
Ovako zagrejan gas je spreman za redukciju na radni pritisak i transport  cevima  do  potro{a~a.

toplote koristi se naj~e{}e voda sa dodatkom sredstva za sni`avanje temperature smrzavanje do -30 °C.

PREDUZE]E ZA PROIZVODNJU GASNE I ENERGETSKE OPREME, IN@ENJERING I TRGOVINU
I n | i j a  -  S R B I J A

22320 IN\IJA, KRALJA PETRA I b.b.
       
Tel./fax +381 22 561-630, 555-132
                  510-064

e-mail: office@gasteh.com; www.gasteh.com

SIGURNA 
  ZONA

Ex ZONA

    Elektri~ni ispariva~ tip: 423/E se koristi za forsirano  isparavanje i  dogrevanje 

Zagrevanje  gasa  se  vr{i elektri~nim greja~ima u Ex izvedbi (poz.13),   a  kao  medijum  za prenos

Slika 1. Ispariva~ elektri~ni tip: 423/E Slika 2. Elektrokomandni orman

OPIS RADA

ELEKTROKOMANDNI ORMAN (PSK III)

Uz svaki ispariva~ se isporu~uje elektrokomandni orman (Slika 2.), sa koga se vr{i upravljanje i nadzor
rada ispariva~a.  Orman  se  instalira  na  propisnoj udaljenosti, van zone opasnosti. Kablovi do merne 
opreme i potro{a~a se vode podzemno, a sva povezivanja se vr{e u  priklju~nim i razvodnim  kutijama 
u Ex izvedbi.
Orman je limeni, u za{titi IP55. Standardno se izvodi za monta`u na zid, a postoji mogu}nost  izvedbe
kao samostoje}i.  U  njega se  ugra|uje sva neophodna regulaciona i sklopna oprema,  fiksiranjem  na 
DIN  {ine.  Signalni   elementi  i  prekida~i  se montiraju na vrata ormana, a kablovi se uvode sa donje 
strane, kroz stezne uvodnike. Svaki orman se snabdeva adekvatnom elektro {emom (Slika 8.).         

UPRAVLJANJE RADOM ISPARIVA^A

Upravljanje radom ispariva~a izvodi se putem regulacije temperature. Merenje trenutnih temperatura
u ispariva~u  se  izvodi  PT100 sondama. Ukupno  ih  je  tri, i  to : dve koje mere temperaturu grejnog 
medijuma  (jedna radna  i  druga grani~na  (sigurnosna) (poz.12)  i jedna koja meri temperaturu samog
gasa (poz.10).
Signal  sa  sondi se vodi do kontrolera temperature. Ovi ure|aji su u EXia IIC/IIB T4 izvedbi, poseduju
relejne  izlaze, te se  preko njih upravlja radom elektri~nih greja~a (poz.13), i elektro magnetnog ventila
poz (8).
Elektri~ni  greja~i  vr{e  zagrevanje  grejnog  medijuma,  a  izveden i su  u  Exd IIA T3  za{titi.  Elektro 
magnetni ventil (u za{titi Exm II T4) nalazi se na ulasku te~ne faze u ispariva~ i ima ulogu zaustavlja~a 
te~ne faze , ukoliko nije postignuta  adekvatna temperatura ili u slu~aju nestanka  napajanja. Na  ulazu
te~ne faze, ispred elektromagnetnog ventila, ugra|uje se hvata~ ne~isto}e (poz.9)
Temperatura grejnog medijuma se odr`ava na zadatoj temperaturi (60 - 90 ). Minimalna temperatura °C
gasne faze merene temperaturnom sondom (poz.10) je 25 °C, {to je uslov da elektromagnetni ventil 
otvori i pusti te~nu fazu u ispariva~. Pode{avanje gore navedenih vrednosti vr{e isklju~ivo ovla{}ena, i 
stru~na lica u zavisnosti od zahteva potro{nje i uslova rada.

PU[TANJE U RAD ISPARIVA^A

Pre pu{tanja ispariva~a u rad, potrebno je proveriti slede}e: 

- nivo vode u grejnom sudu
- otvorenost slavina na ulazu (TF) i izlazu (GF)

Pu{tanje ispariva~a u rad vr{i se okretanjem prekida~a “Uklju~enje ispariva~a” u polo`aj 1. Zatim se   
startuje automatska kontrola rada EMV, okretanjem prekida~a “Uklju~enje EMV” u polo`aj 1. 
Po dostizanju radne temperature (10 - 15 min), ispariva~ ulazi u automatski re`im rada.

- kapacitet u kg
- smer ulaska te~ne faze (levi ili desni)

Proizvo|a~ zadr`ava pravo izmene tehni~kih podataka iz prospekta, zbog usavr{avanja izrade proizvoda.

- tip ispariva~a

Kod porud`bine navesti slede}e podatke:



SASTAVNI DELOVI

Slika 3. Ispariva~ elektri~ni tip: 423/E

Grejna spirala

Temperaturne sonde 
  za grejni medijum

Priklju~ak za ispu{tanje 
     grejnog medijuma

Grejni sud

Slepa prirubnica

Gasni priklju~ak

Ventil sigurnosti

Temperaturna sonda 
       za gas

   Manometar sa 
rasteretnim ventilom

Elektromagnetni 
     ventil

Hvata~ ne~isto}e

Ventil za ispu{tanje 
       taloga

 Mehani~ki pokaziva~
nivoa grejnog medijuma

Termometar

Elektri~ni greja~

OPIS RADA
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 Slika 5. Sud za grejanje medijuma (PSK II)

14

Slika 4. Gasni sud (PSK I)

Ispariva~ ~ine tri osnovna podsklopa:

- gasni sud (PSK I)
- sud za grejanje medijuma (PSK II)
- elektrokomandni orman (PSK III)

Gasni sud (PSK I)

Gasni  sud  predstavlja  celinu  koja  pored  slepe 
prirubnice  (poz. 1)  sa grejnom spiralom (poz.2) i 

ka za ulaz te~ne faze i  izlaz gasne faze,  sadr`i i 
posudom za talo`enje te~ne faze (poz.3), priklju~a - 

upravlja~ko - sigurnosne elemente, tj. temperaturnu
sondu  za  gas  (poz.10)  i  elektromagnetni ventil 
(poz.8), povezane sa elektrokomandnim ormanom
(PSK III).  Ugra|eni  su  jo{:  ventil  za ispu{tanje
taloga (poz.4), ventil sigurnosti (poz.5) i manome -
tar sa rasteretnim ventilom (poz.6), kao i mehani - 
~ki pokaziva~ nivoa grejnog medijuma (poz.7).
Ispred elektromagnetnog ventila ugra|en je hvata~
ne~isto}e (poz.9).

Sud za grejanje medijuma (PSK II)

Grejni   sud   (poz.11)  je  predvi|en   da  obezbedi 
sme{taj odgovaraju}e zapremine te~nosti, elektri~ne

za  talo`enje  te~ne  faze (poz.3). Na grejnom sudu  
greja~e (poz.13) i grejnu spiralu (poz.2) sa posudom

se nalazi termometar (poz.14) za merenje tempera-
ture vode i priklju~ak  za ispu{tanje grejnog mediju-
ma (poz.15). Za upravljanje radom greja~a (poz.13)
uronjene su  temperaturne sonde, radna i grani~na, 
(poz.12)  povezane  sa termoregulatorom u elektro-
komandnom ormanu (PSK III).



  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

    

    

    

DIMENZIJE

30(25)

60

100

135

165

200

300

(kg/h)
Kapacitet

60

AA B D D1 d L1 L2 Priklju~ci Ventil
sigurnosti
tip: 215 n x kW

El.greja~

(mm) TF(DN1) GF(DN2)

600

720

1000

1160

1440

1760

1880

695

840

1120
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1560

1860

1970

300

350

350

350

350

350

350

350
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400

400

400
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/
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14

14

14

14

14
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215

350

350

350

380

380

570

110

80

80

80

80

90

90

R1/2”

R1/2”

R1/2”

R1/2”

R3/4”

R3/4”

DN25/20

R1”

DN25

DN25

DN25

DN25

DN32

DN32

R1/2”

R1/2”

R3/4”

R3/4”

R3/4”

R3/4”

R3/4”

1 x 4,5

2 x 4,5

3 x 4,5

4 x 4,5

5 x 4,5

6 x 4,5

3 x 14

Slika 6. Ispariva~ elektri~ni tip: 423/E
25 - 200 kg/h

Slika 7. Ispariva~ elektri~ni tip: 423/E
300 kg/h
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POVEZIVANJE

Slika 8. Elektro{ema povezivanja 
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